Lickenloser Lebenslauf

Transpondereinsatz in der Brauereipraxis

Transponder haben ihren Einzug in die Braubranche gehalten. Neben der Fassidentifizierung
finden mittlerweile auch die Kasten- und die Inventaridentifizierung in der Brauereipraxis statt.
Es geht um eine Erhéhung der Transparenz, damit Prozesse gezielter und effektiver
gestaltet werden kénnen. Diese Technik ist nicht nur ein Werkzeug der groBen Brauereien,
es gibt die ersten kleinen und mittelsténdischen Brauereien, die diese Potenziale nutzen.
So auch die Brauerei Rittmayer aus dem frankischen Hallerndorf in der Néhe von Bamberg.
Fur die VLB Grund genug die Fachtagung , Track & Trace® am Beispiel

der Brauerei Rittmayer abzuhalten.

Erfolgreiches Projekt: (v.I.) Heinz-Peter Peters, Industry Consultant, Siemens,

Horst Rademacher, Leiter Supply Chain Technologies, Gustav Wilms, Ines Bergauer,
geschéftsfiihrende Gesellschafterin HW Brauerei-Service, Georg Rittmayer,
geschéftsfihrender Gesellschafter Brauerei Rittmayer, und Hans Wéchtler,

Berater HW Brauerei-Service

Die Brauerei Rittmayer ist eine der
dltesten Brauereien im Forchhei-
mer Land. Unter der Betriebsleitung
von Georg Rittmayer hat sich das
Familienunternenmen zu einem Klei-
nen mittelstindischen Betrieb ent-
wickelt. 15 verschiedene Biersorten,
davon drei Saisonbiere, umfasst das
Sortiment, der BrauereiausstoB liegt
bei rund 25000 Hektolitern im Jahr.

Das seit dem Jahr 2000 in Betrieb
genommene moderne Abfillzentrum
ist mit circa 100000 Hektolitern im
Jahr mittlerweile der gréBte Blgel-
verschlieB-Lohnabfiillungsbetrieb in
Oberfranken. Insgesamt lassen circa
30 Brauereien ihre Bligelverschluss-
flaschen beflllen.

Es kénnen sechs verschiedene Fla-
schenformen abgefiillt werden. Der
Flaschenfiller schafft bis zu 18000
Flaschen in einer Stunde. Statt wie
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Ublich mit CO, wird beim Beflillen der
Flaschen selbst gewonnener Stick-
stoff verwendet.

Seit Frihjahr 2012 ist die neue
Brauerei am Ortsrand von Hallern-
dorf direkt neben dem Abflllzentrum
in Betrieb. Sie z&hlt zu den innova-
tivsten mittelstindischen Brauereien
in ganz Deutschland. Allerneueste
Technik, vom Sudkessel (2-Gerate-/
Sudwerk a 50 hl, 4 Sude/Tag még-
lich) bis hin zu den Lagertanks, er-
maoglicht, das Handwerk mit héch-
stem Qualitatsstandard auszufiihren.
Die Leistung der Filtrationsanlage
betragt 60 hi/h, die Fasserfilllkapazi-
tat 40 Fasser/h.

Was bedeutet Track &Trace?

Der Begriff ,,Tracking® bezeichnet die
Ermittlung des aktuellen Status einer

Sendung, eines Packstlickes etc.,
wohingegen man unter ,Tracing” die
ex post rekonstruierbare Sendungs-
historie versteht. Die Ruckverfolg-
barkeit von Waren wird von der
Gesetzgebung, vom Handelspartner
und vom Verbraucher gefordert. Die
Chargenverfolgung im Sinne der Le-
bensmittelsicherheit beinhaltet in der
Supply Chain des Brauers zwei Wege:
Lupstream® zum Landwirt und Malzer
sowie ,downstream® zum Handler
und Konsument.

Ein Unternehmen, das ein Track&
Trace-System einsetzen will, muss zur
Konzeption unter anderem folgende
Punkte beachten:

— Zielsetzung (Ausdehnung und
Leistungsféhigkeit des Systems)

— Auswahl der zu verfolgenden
Artikel und Gebinde (Material-
und Produkteinheiten)

— Aufbau organisatorischer
Strukturen (Infrastruktur, Beteiligte,
Verantwortliche, ...)

— Abstimmung der Komponenten
des Informationssystems
(IT-Strukturen)

— Verwendung von Ublichen
Standards (keine Insellésung).

AutolD-Lésungen (z.B. Palettentrans-
portetikett, Barcodeanwendungen) fiir
die Chargenverfolgung und Rickver-
folgbarkeit arbeiten in eine Richtung
und verfolgen die Produkte (Vollgut-
artikel). Eine Verfolgung der Mehr-
weggebinde ist in der Regel nicht
etabliert (Leergutartikel). Das bedeu-
tet, man kann zwar mengenmaBig
zurtickverfolgen, wo welche Gebinde
hin geliefert werden und wie viele



Gebinde zuriickkommen (Leergut-
Salden), eine Dokumentation der in-
dividuellen Fass- oder Kastennum-
mern erfolgt aber nicht.

Effizienz durch Transparenz

Um Informationen fir das Gebinde-
management zu erhalten, helfen RFID-
Transponder zur eindeutigen, dauer-
haften und automatischen Identifizie-
rung der Gebinde. ,Effizienz durch
Transparenz in der Getrénkeindus-
trie“ lautet der Slogan des Projeki-
konsortiums, bestehend aus den
Firmen Siemens, Gustav Wilms oHG
und HW Brauerei-Service, das fir
die Umsetzung der RFID-Technologie
bei der Brauerei Rittmayer verant-
wortlich war.

Die Aufgaben sind folgendermaBen
verteilt:

- Siemens: Technologie bestehend
aus UHF-Equipment (Reader,
Antennen, Zubehdr) und Transpon-
der (Fasser, Kasten, Eventmaterial)

— Gustav Wilms: Systemintegration
(Beratung UHF-Technologie,
Machbarkeitsstudien, Prozess-
analysen, Gestaltung IT-Schnitt-
stellen, Supply Chain Monitoring,
Initialisierung der Transponder)
und Projektkoordination

RFID im Getrdnkekasten:
Einbau der Transponder

— HW Brauerei-Service: Installation —
Einbau Transponder (Fé&sser,
Kasten, Eventmaterial) und
Datenerfassung (Eigenschaften
der Objekte, Zuordnung von
Transponder zu Objekt).

Im Folgenden werden die Technolo-
gie, Systemintegration und Installa-
tion naher erldutert. Die Zielsetzung
des Projektes bestand in der

— Ausstattung aller Bierkasten,
Fasser und Eventmaterialien
mit Transponder

— Erfassung der internen Ablaufe
(Leergut-Eingang bis Vollgut
ans Lager)

— Erfassung der externen Ablaufe

(Vollgut vom Lager, Kommissio-
nierung und Ausgang)

— Gestaltung eines Supply Chain
Monitoring Tools (webbasiert)

— Gestaltung und Auswertungen
fur interne und externe Ablaufe.

Der Brauerei Rittmayer war
Transparenz wichtig, wegen

- einer automatischen Auswertung
aller internen Ablaufe

— eines automatischen Abgleichs
der Lagerbewegungen

— der Ermittlung der Umlaufzeit der
Kasten und Fasser nach Abfillung

Zuweisung der Eigenschaften
zum Kasten (Taufe)

RFID am Inventar: Biergarnituren, Tische, Glaskdrbe

— der Ermittlung der Umlaufhaufigkeit
der Kasten und Fasser pro Jahr

— der Ermittlung der Kreislaufe
mit Flaschentauscher

— der automatischen Pfandwert-
ermittlung

— der Gleichschaltung von Material-
und Informationsfluss.

Technologie

,Ohne Information hilft mir keine Idee
bzw. kein System weiter”, so das
Credo der Firma Siemens. Fur die
Chargenverfolgung (track) sowie die
Ruckverfolgung (trace) in der Brau-
industrie werden zuverlassige und
robuste RFID-Komponenten fiir die
Kennzeichnung und Erfassung von
Getrénkekéasten, Bierfassern (Trans-
ponder fur Edelstahl-, PU-, Holzfass)
und Inventar/Eventmaterial (Trans-
ponder/Label) bendétigt.

Der Einsatz von RFID eignet sich,
weil die Komponenten robust gegen
Verschmutzungen sind, das Erfassen
ohne Sichtverbindung passiert und
eine gleichzeitige Erfassung (Pulk-
erfassung) von mehreren Gutern
mdglich ist.

Eine komplett durchgéngige Trans-
parenz bzw. durchgéngige Rickver-

RFID am Bierfass:
Aufkleben der Transponder
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RFID im Getrdnkekasten — ausgewéhlte Lesestellen: Tor zur Erfassung von Leergut-Anlieferungen (Bild links),
Pfandwertermittiung (Bild Mitte) und Palettierung von Vollgut

folgbarkeit vom ersten Eintritts-/Le-
sepunkt bis zum letzten bzw. wieder-
kehrenden Lesepunkt eines Objekts
ist nur méglich, wenn man an allen
Lesestellen/definierten Bereichen die
Informationen automatisch und zu-
verldssig erfassen kann. Dies ge-
schieht bei der Brauerei Hallerndorf
mit der UHF RFID-Identifikation,
wobei UHF fir Ultra High Frequency
und RFID fiir Radio Frequency lden-
tification steht. Zum UHF-Equipment
gehdéren Reader, Antennen und Zu-

- behér, die Transponder werden in
Fasser, Kasten und Evenimaterial
aufgebracht.

Das Ziel des Projektes war eine
transparente, glaserne Brauerei mit
nachvollziehbaren Prozessen, das
heiBt Mehrweggebinde (Fass, Kas-
ten) und Inventarmaterial zu verfol-
gen/identifizieren vor dem Hinter-
grund, die logistischen Ablaufe in der
Brauerei effizienter zu gestalten. Die
immer wiederkehrende Frage ,Ver-
tragt sich Metall mit UHF-RFID-Tech-
nologie?“ kann durch die Optimie-
rung der Elektronik (Chips/Transpon-
der), Kenntnis der Physik sowie
Beriicksichtigung der Eigenschaften
und Auswahl geeigneter Komponen-
ten mit einem eindeutigen ,Ja“ be-
antwortet werden.

Die RFID-Technologie kann also
in jeder Produktionsumgebung ein-
gesetzt werden, wobei die Projekt-
verantwortlichen darauf geachtet
haben, fir das Einsaizgebiet best-
mdgliche Transponder zu verwen-
den, metallfreie Zonen zu schaffen,
die Ablaufe zu berticksichtigen so-

wie die Transponder und Antennen
an geschutzten Positionen aufzubrin-
gen. Ein entsprechendes Portfolio
ist nétig, um diesen Anforderungen
nachzukommen.

Systemintegration

Die Firma Wilms hat mehr als 20
Jahre Erfahrung mit dem Einsatz
des ,Iransparenten Logistik-Systems*”
(Tralosy) zur Darstellung und Analyse
der internen und externen Ablaufe
in Unternehmen. Mit diesem System
lassen sich verschiedenste Objekte
mittels RFID-Technik identifizieren, Zu-
standsverdnderungen erfassen und
auswerten (,Lebenslaufakte” eines

jeden Objektes) und die gesamte

Supply Chain darstellen.

Die Wilms oHG spricht auch von
einem selbstheilenden System, das
jede einzelne Objektbewegung pro-
tokolliert. Dabei ist eine Abbuchung
vom Herkunftsort Uber eine eindeu-
tige Identifizierung und Lebenslauf-
akte automatisch gegeben. Jedes
Objekt ist dartiber hinaus Uber eine
Auto-ID ( ,Nummernschild®) eindeu-
tig identifizierbar. Objektarten und
ihre Eigenschaften kénnen im Tralosy
flexibel definiert werden.

Vor der Durchfihrung der Prozess-
analyse in der ,glasernen” Brauerei
Rittmayer fir das Ladungstrager-
management bei Ka&sten, Fassern
und Eventmaterialien mit anschlie-
Bender Umsetzung der RFID-Tech-
nologie wurden die internen Ablaufe
der Brauerei Rittmayer im unterneh-
menseigenen Logistic-Process-Cen-

ter (2500 m?) nachgebaut. Dabei wur-
den bei der Gestaltung der Prozess-
analyse dann 13 Stationen flr das
Supply Chain Monitoring Tool Tralosy
fir Kéasten festgelegt. Jede Station
wurde entsprechend mit UHF-RFID-
Technologie bzw. Transponder aus-
gestattet:

— Station 1: Entladung Lkw
von Leergut
— Station 2: Tor zur Erfassung
von Leergut-Anlieferungen
(bis zu 80 Kasten im Pulk)
— Station 3: Lager fur Leergut
— Station 4: Einbau der Transponder

— Station 5: Zuweisung der
Eigenschaften zum Kasten
(Taufe der Lebenslaufakte)

— Station 6: Entpalettierung
der Kasten

— Station 7: Pfandermittlung
(Firma recop)

— Station 8: Kastenwascher Eingang

— Station 9: Kastenwascher
Ausgang

— Station 10: Einpacker — Bestlickung
der Kasten mit Flaschen

— Station 11: Palettieren von Vollgut

— Station 12: Lager fur Vollgut

— Station 13: Beladung Lkw
mit Vollgut.

Die Firma Wilms nimmt die Kompo-
nenten von der Siemens und ent-
scheidet, an welcher Station diese
eingebaut werden, um einen llicken-
losen, transparenten Prozess zu ge-
wéhrleisten. Die Komponenten wer-

RFID am Bierfass: ausgewéhite Lesestellen in der Fassabfillung
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den exakt an die Gegebenheiten an-
gepasst. Bei den einzelnen Stationen
erfolgt eine automatisierte Identifizie-
rung der Objekte im Prozess sowie
eine Ermittlung und/oder Anderung
von Objekteigenschaften. Das Sys-
tem kann zudem um weitere prozess-
spezifische Daten erganzt werden.

Die Objekte werden durch eine Pro-
zesslogik gesteuert und logistisch
{iber Bewegungsdaten (Zeitstempel,
Station, Ziel) verfolgt. Die Objeki-
erfassung geschieht in einem pro-
zessspezifischen Kontext, der flexi-
bel definiert werden kann. Folgende
Informationen kénnen mit einem in-
telligenten” Getrénkekasten bereit-
gestellt werden:

— Feststellung des Bestands
an Kasten

— Ermittlung des Kastenherstellers
— Festlegung des Pfandwertes

— Genaue Ermittlung des Alters
der Kasten

— Erstellung einer Lebenslaufakie
pro Kasten

- Automatischer Wareneingang
des Leerguts

— Zuordnung des Leerguts
zum Lieferanten

— Automatische Bestandsfihrung
des Leerguts

— Abgleich des Leerguts
bei Bestandsbewegung

— Zuordnung des Pfandwerts
zu Lieferanten

- Automatische Pfandwertermittlung
bei recop-Anlage
— Gezielte Ausschleusung
bei Problemen
— Dokumentation
der Kastenreinigung
— Zuordnung von Flaschen zu Kasten
— Chargenriickverfolgbarkeit
— Zuordnung von Kasten zu Palette

— Automatische
Lagerzugangsbuchung

— Vereinfachung bei Versandablauf
— Zuordnung Palette zu Kunde
- Erfassung von Schwund

— Erfassung der Umlaufdauer/Um-
laufzeit/Umlaufhaufigkeit pro Jahr.

Gerade die Beschaffenheit des Ma-
terialbestandes bei den Késten ist flir
Georg Rittmayer ein wichtiges Krite-
rium. Bei ausgerissenen und gebro-
chenen Griffen kann durch das Trans-
pondersystem genau und schnell fest-
gestellt werden, von welchem GroB-
handler die beschéadigten Kasten
kommen.

Das Supply Chain Monitoring fur Fas-
ser erfolgt auch an 13 Stationen:

-Nareneingang (bis zu 48 Fasser kon-

nen registriert werden), Leergutlager,
-Leergutlesung, Leerguteinlauf, Aus-
-schleusung, Ausschleusung Kappen-
abzieher, Taufstation, Abfillung Bahn
sins bis sechs, Erkennung Leckage,
Zuordnung Kunststoffkappe zu Fass,
Bepalettierung, NVE-Druck, Waren-
ausgang. Dabei kann auf folgende
Informationen zurtickgegriffen wer-
den:

— Feststellung des Bestandes

an Féssern

— Ermittlung des Fassherstellers
— Festlegung des Pfandwertes

— Genaue Ermittlung des Alters
der Fésser

— Erstellung einer Lebenslaufakte
pro Fass

- Automatischer Wareneingang
des Leerguts

— Zuordnung des Leerguts
zum Lieferanten

— Automatische Zugangsbuchung
des Leerguts

— Abgleich des Leerguts
bei Bestandsbewegung

— Gezielte Ausschleusung fir
Reparatur Fitting, flr Fitting-Nach-
schrauber und bei einem Umlauf
> 365 Tage

— Dokumentation der Fassreinigung
auBen und innen

— Zuordnung von Fass zur
Abfiillanlage und zur Palette

— Chargenrickverfolgbarkeit

— Automatische
Lagerzugangsbuchung

— Zuordnung Palette zu Kunde
— Erfassung von Schwund

— Erfassung der Umlaufdauer/Um-
laufzeit/Umlaufhaufigkeit pro Jahr.

Grundlage fir die Datenauswertungen
ist ein Datenbanksystem, in dem alle
erfassten Daten historisch abgelegt
werden. Die Auswertungen werden
in web-basierter Lésung prasentiert,
die Darstellung erfolgt im Browser.
Das Tralosy kann als komplett eigen-
sténdiges System betrieben werden.

Nachristung
von Transpondern

Die Organisation und Durchfiihrung
der Nachrlstung mit Transpondern
bei der Brauerei Rittmayer erfolgte
durch die HW Brauerei-Service mit
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RFID und IT-Infrastruktur

dem Ziel, den Tagesablauf der Braue-
rei nicht zu stéren (Platz, Material)
und das System in die bestehende
EDV-Landschaft zu integrieren. Im
Vorfeld wurde das bestehende Sys-
- tem analysiert, die bereits betrieb-
lich (Lager/Logistik) umgesetzten An-
wendungen/Ablaufe geprift und die
Wahl der Transponder (UHF) festge-
legt sowie nachzuriistende Gegen-
stéande (Kasten, Fasser, Inventar) mit
jeweils passenden Transpondern be-
stimmt.

Die Vorbereitungszeit fiir die Mach-
barkeitsanalysen der unterschiedli-
chen Einbaubedingungen der Trans-
ponder sowie die unterschiedlichen
Prozessanalysen flr die Abldufe bei
den Ké&sten, Fassern und Eventmate-
rialien als auch die Prifungen der
bestehenden Systeme betrug circa
sechs Monate. Die Nachristungszeit
betragt — ausgehend von zwei Mitar-
beitern — fir Fasser circa 80 Stlick/h,
fur Kisten circa 100 Sttick/h und fur
Inventar, abhé&ngig vom Objekt, circa
50 bis 80 Stlick/h.

Die Nachriistung fand neben der
Brauerei/Fassabfiillung in einem Uber-
dachten, wettergeschuizten Zelt statt,
in dem eine Mindesttemperatur von
12 °C herrschen musste (Gewahrleis-
tung Maschinenverfiigbarkeit, Klebe-
temperatur flr Transponder) sowie
ein Stromschluss (auch Starkstrom)
und ein Wasseranschluss fir Warm-
und Kaltwasser (Wartung, Nachristen
mit Fitting) vorhanden sein mussten.
Bei der Nachrlistung wurden folgen-
de Daten erfasst:

- Herstellungsdatum
— Transpondernummer

— Nummer des Gegenstands
(Verkniipfen Transponder-
mit Gegenstandsnummer)
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— Hersteller der Fésser, Fittinge,
Gegensténde

— Serviceintervalle
(z.B. Fassausschleusung nach
gewisser Umlaufhaufigkeit).

Bis Anfang Mai 2015 wurden von ins-
gesamt 55000 Kasten rund 49800
mit Transpondern nachgerUstet. In
der ganzjahrigen Nachristzeit (Mai
2014 bis Mai 2015) wurden weiterhin
215 Fasser (30 und 50 Liter) von 450
Fassern mit Transpondern versehen.
Insgesamt hat die HW Brauerei-Ser-
vice zwei Mitarbeiter fir 70 Tage Uber
das Jahr verteilt eingesetzt. Das Pro-
jekt ist zu circa 90 Prozent abge-
schlossen.

Je zwei UHF-Transponder (Lieferant
Siemens) werden auf das vorher ge-
reinigte Fass in den Kopfring einge-
klebt, die Einbringung des Transpon-
ders in den Kasten (Lieferant RAKO)
erfolgt mit einer speziellen Apparatur
der Firma Wilms (siehe auch Abbil-
dung). In die Kasten wird zudem ein
kleines Loch gebohrt, um gleich zu
erkennen, dass der Kasten schon mit
einem Transponder versehen ist. Die
Nachristung kostet pro Fass sechs
Euro, pro Kasten einen Euro. Die An-
bringung der Transponder auf das
Inventar erfolgt je nach Gegenstand
(gereinigt: Glaskorbe, Tische, Banke
etc.) durch AufschweiBen, Auf-
schrauben, Kleben oder Bohren auf
eine sinnvolle Stelle.

Pfandwertermittlung

Ein wichtiger Grund fir den Ein-
satz des Transpondersystems war
fir Georg Rittmayer die Pfandwert-
ermittlung. Bei einem j&hrlichen Bier-
ausstoB von 22 000 hl und einer jahr-
lichen Abflllung in 55 Tagen betragt

der durchschnittliche Fremdflaschen-
anteil zwischen 22 bis 28 Prozent,
der Fehlflaschenanteil belauft sich
auf circa zwei Prozent. Um diesen

- Geldverlust zu kompensieren, macht

sich Rittmayer bei seinen Jahres-

. gesprachen mit dem GroBhandel

die Pfandrtckfihrung als Preiserhd-

.hungsdruckmittel zunutze. Und das

mit Erfolg.

Eine zweitdgige Auswertung der
Pfandermittlung bestétigt das von
Rittmayer beschriebene Bild: Es lag
eine Differenz des Ist-Wertes zum
Soll-Wert des Pfandwertes von Uber
500 Euro vor.

Fazit und Ausblick

Der Einsatz eines Track &Trace-Sys-
tems in der Brauindustrie ist im Sinne
der Erfillung von Kundenwiinschen
sinnvoll, vor dem Hintergrund der
gesetzlichen Verpflichtung teilweise
sogar erforderlich. Ein effizientes Ge-
bindemanagement kann durch ein
Track & Trace-System erfolgen und
miindet in einer hohen Transparenz
flr die Brauerei.

Ein Gebindemanagement im Mehr-
wegbereich ist insbesondere vor
dem Aspekt der Pulkerfassung sinn-
voll in Kombination von RFID mit
Transponder durch Kennzeichnung
der Gebinde/Inventar und stellt eine
Alternative zu Barcodeanwendungen
dar.

Das Supply Chain Monitoring Sys-
tem bei der Brauerei Rittmayer ist
ein Ladungstrdgermanagement flr
Késten, Fasser und Eventmaterial mit
der Zusammenfihrung von Material-
und Informationsfluss. Das System
ist vielschichtig nutzbar. Es ist kom-
plett automatisiert und passt ideal
in das Bild/Unternehmensphiloso-
phie der Brauerei. Transparenz erhalt
die Brauerei auch in der Pfandwert-
ermittlung, was sie sich in den Jah-
resgesprachen mit dem Handel posi-
tiv zunutze machen kann.

In diesem Jahr werden noch die
restlichen Gebinde/Eventmaterial mit
Transpondern nachgertstet und die
Gestaltungen weiterer Auswertungen
sowie die Feinabstimmung der RFID-
Anlagen fir die Gebinde/Eventma-
terial vorgenommen. Darlber hinaus
wird eine Zusammenfihrung aller
Daten zu einem kompletten Supply
Chain Monitoring Tool durchgefiihrt,
um schlussendlich eine lickenlose
Zuordnung der Daten von Voligut zu
Kunde bzw. von Leergut zu Lieferan-
ten zu erhalten. (hof) O





